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Beschreibung 

. Dl L e Ernndu °g betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum schindelartigen Auflegen von aufgeschnittenen 
c mnn^' ^ S °^ e f / OI1 V ° n ^ bcns ^^S^ abgetrennten Lebensmittelscheiben auf einer Ablageflache ' 

?V ] u f hlndelartl g e Anordnen von aufgeschnittenen Giitern ist insbesondere im Bereich der Lebensmittelverar- 
beitung beziehungsweise -presentation beliebt. Wurst- und Kaseaufschnitt werden bevorzugt in einer geschindelten An- 
ordnung prasentiert, damit das Lebensmittelgut dem Kunden in verkaufsfdrdemder Weise prasentiert werden kann In 
" k fn^r !J d^bensmittelriegel, die ein beachtliches Gewicht und Lange aufweisen konnen (zum Beispiel zwi- 
schen 100 kg und 150 kg und eine Lange zwischen 1,0 m und 2,0 m), von einer Hochleistungsmaschine aufgeschnkten" 
to die von dem L^bensmittelnegel zwischen 600 und 1 .000 Scheiben pro Minute abtrennt. Die abgetrennten Scheiben wer^ 
den dann auf emer Ablageflache abgelegt, wobei zum Beispiel die Ablageflache zwischen jeder abgeschnittenen Got- 
scheibe ein gewisses MaB, dem Uberlapp, versetzt wird, wodurch sich die fertige, schindelartige Anordnung der Guter 
ergibt. Es sind auch Anordnungen bekannt, bei welchen die Ablageflache nicht nur langs einer Dimension, sondern auch 

. S OOO^ r Oft . ""f ^ * S - C u ZUm Bekpiel eine krcisrUnde ° der flachi g- schindelartige Anordnung ergibt 

15 [0003] Oftmah ; werden die Verkaufseinherten, zum Beispiel Verpackungstabletts oder Verpackungsschalen mit einer 
konstanten Anzahl von Scheiben befullt. Diese Verpackungseinheit gibt dabei die relevante Lange vor, innerhalHer das 
aufgeschmttene Gut schmdelarUg abzulegen ist. Dabei wird angestrebt, daB bei den voigegebenen Parametern <relevante 
Innenlange der Verpackungseinheit, Scheibenanzahl pro Verpackung, sowie Gut- beziehungsweise Produkthdhe) die 

™ mX, ^P*"! ° Pt l mal befiU l t , w jf d ' ohne da * das iiberliegt oder sich ein optisch nicht schoner Restrand ergibt. 

20 [0004] Sowert immer konstante Verhaltnisse vorherrschen, ist die entsprechende Positionierung in einfacher Weisi «Z 
mittelbar Ergibt es sich aber, daB zum Beispiel Produkte mit veranderbarer Dimension, wie zum Beispiel naturgewach- 
sener Schmken oder krersrunde Kaselaibe und so weiter aufzuschneiden sind, so wird riskiert, daB die Verpackungsein- 
neit meat optimal befullt wird. . 

[ °? 0S i , 5* Er *j m ? ln e hat es sich daher zur Aufgabe gemacht, ein Verfahren beziehungsweise eine Vorrichtung zum 
k C JS5^i en ^!5T n Jf au fg eschnit . tenen Giitern, wie eingangs beschrieben, dahingehepd zu verbessern, daB auch 
ten entstehen Produkt - beziehun g sweise OutaaBen optimal gefullte Verkaufs- beziehungsweise Verpackungseinhei- 

[0006] Zur Losung meser Aufgabe geht die Erfindung aus von einem Verfahren, wie eingangs beschrieben, und schlagt 
« I»f £f ZZr 1 ^ k Cme D ™ & ™ iOD des . Gutes gemessen wird und aufgrund dieser Information das aufgeschnittene Gut 
30 auf der Ablageflache zunachst posiuomert und hernach abgelegt wird. Der erfindungsgemaBe Vorschhtg sieht vor daB 
das Gut in semen Dimensionen vermessen wird, zumindest aber die Produkthohe beziehungsweise Guthohe emiittelt 
™ ^ ft bha ^ elt ^f 61 " lDf0na ^ oa Gutscheibe positioniert und abgelegt wird. Dabei sieht die Erfindung 
t^A u 6lb , e m A ^meinen auf einer Ablageflache abgelegt wird. GemaB der Erfindung ist es gleichbedeu- 

ten<L ob die Gutscheibe auf emer als Transportband ausgebildeten Ablageflache geschindelt angeoldnet wird und her- 
35 nach die geschmdel e Anordnung m eine Verkaufseinheit uberfuhrt wird oder ob das Gut direkt in eine als Ablageflache 
dienende Verkaufseinheit gelegt wird. «oiageuacne 

[0007] Dabei ist die Erfindung nicht beschrankt auf nur die Ermittiung einer Dimension, namlich der Guthohe des Gu- 
tes um hieraus letztendhch die entsprechende Position des Gutes in der Verkaufseinheit zu ermitteln. Es ist auch mog- 
« Ch ^. Z T,® e,Spiel . ^ e Q^hnittsflache oder auch die Dicke der Gutscheibe zu ermitteln, um hieraus eine Information 
40 fur die Ablageposition der Gutscheibe zu gewinnen. •, *. uuonnauon 

[0008] GemaB der Erfindung ist vorgesehen, daB das Gut beziehungsweise die Guthohe oder die Gutquerschnittsflache 

11 °^ e R T ^T^ m6D - ^ Gutscheibe von dem Vo ^t (zum Beispiel dem Gutriegel) vermessen wirrFur den 
. Fall, daB die Guthohe interessiert, ist es giinstig, daB diese zum Beispiel vor dem Abtrennen bestimmt wird. Dies kann 
« T m T P1 ! *"? ^P^^ vor dem Schneidmesser angeordnete mechanische Taster und so weiter erreicht wer- 
S'p W tf 1 T ^ lf ° r ? aaon aher <te Steurung der entsprechenden Scheibe zugeordnet wird, damit eine individu- 

ft P ° a ^?/ llenin « der ^ chelbe auf g rund d ^r scheibentypischen information moghch ist Alternativ ist es aber auch mog- 
hch, die Dimenaons^ormanon nach dem Abtrennen der Gutscheibe von dem Gut zu gewinnen. Insbesondere ist es 
dann emfach moghch die Gutscheibendicke zu ermitteln. Aber auch nach dem Abtrennen ist es mSglich die Guthohe 
oder -querschnittsflache zu ermitteln. . ~ 

50 [0009] Es ist von Vorteil wenn zu Beginn einer schindelartigen Anordnung die erste abgetrennte oder abzutrennehde 

SSn h 6 V TT SCa .T^r^l! 6 g r 0lmene Infomation auch fib" die Positionierung von nachfolgenden Gut- 

scheiben dient. Erne solche Verfahrensweise bietet sich insbesondere dann an, wenn mit einer hohen Konstantz der rele- 
vanten Gutdimension, zum Beispiel der Guthohe oder der Gutquerechnittsflacfae entlang des Gutes zu rechnen ist Es ist 
zu beachten, daB das vorgenannte Verfahren, beziehungsweise die noch zu schildemde erfindungsgemaBe Vorrichtung 
55 msbesondere bei Hochleistungsschneidmaschinen zum Einsatz kommen soli und die einmal gewonnene Dimensionsin- 
formation dann fiir die Posinomerung von nachfolgenden, schnell aufgeschnittenen Gutscheiben in gleicher Weise ein- 
gesetet werden kann. ohne erne verhaltnismaBig aufwendige Messung und Neuberechnung fur jede einzelne Scheibe 
durchzufthren. Durch ^ese Vanante der Erfindung wird die Bearbeitungsgeschwmdigkeit nicht beemtrachtigrbeS 
hungsweise kann die Erfindung problemlos in HochgeschwinqigkeitssUcern eingesetzt werden. Giinstig ist es dabei daB 
STi Venn ^^ ng ^ r am Anfang einer neuen schindelartigen Anordnung durchgefuhrt wird, um die neuen, sich e'ven- 
Sl T deft f n D ^ nS1 °f C ° "t 1 f r Anordnung des Gutes zu beriicksichtigen. Dabei geht dies damit einher; daB unter 
Umstanden aufgrund des Wechsels der Verkaufseinheit sowieso Leerschnitte durchgefuhrt werden mussen und diese vS- 
bleibende Zeit gleichzeitig dazu benutzt werden kann, die neue Produktinformation zu gewinnen und der neuen Positio- 
menmg der nachfolgenden schindelartigen Anordnung zugrunde zu legen 
5 [0010] Altemativ bierzu ist es aber auch moghch; daB jede abgetrennte oder abzutrennende Gutscheibe individuell ver- 
messen wird imd aufgrund dieser Information die Gutscheibe auf der Ablageflache positioniert wird. Gerade bei Giitern ' 
T w!f P natur e e r' achsene n Schinken und so weiter, die langs ihrer Aufschneiderichtung eine stark verandS 
che Produktdrmension aufweisen konnen, ist es von Vorteil, jede Scheibe einzeln zu vermessen und hieraus immer von 
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neuem die entsprechende Gutposition in der schindelartigen Anordnung zu bestimmen. Durch diese Variante wird zum 
Beispiel auch die Anordnung von aus mehreren unterschiedlichen Sorten bestehenden Aufschnitten erleictitert, da hier 
jede Scheibe optimal positioniert wird. Hierbei kann auch ein weiterer (^tirruerungsschritt vorgesehen werden. Jede ab- 
zulegende Gutscheibe wird zuerst vermessen und in einer Pufferstation zwischengelagert. Sind alle Scheiben fur eine 
Verkaufseinheit vermessen, kalkuliert die Steuerung aus den vorliegenden Daten die jeweiligen Ablagepositionen, die 
einzelnen Gutscheiben werden dann aus der Pufferstation entsprechend dieser Information auf die Ablageflache abge- 
legt. Neben dem Einsatz der Erfindung bei einzelnen Scheiben, ist der Einsatz der Erfindung in gleicher Weise auch bei 
aus mehreren Gutscheiben bestehenden Stapelhaufen moglich, wobei diese Stapel dann schindelartig angeordnet wer- 
den. .. ■ ■ 

[OOU] Naturlich ist es moglich zwischen den beiden vorgeharinten Varianten Mischformen auszubilden, zum Beispiel 
N daB bei einer schindelartigen Anordnung von zum Beispiel zwanzig Gutscheiben j ede vieite Scheibe neu vermessen wird 
. und dann eine entsprechende Neupositionierung vorgesehen wird. 
[0012] Insbesondere wehn vorgesehen ist, daB eine flachige, zum Beispiel eine kreisrunde, schindelartige Anordnung 
erreicht werden soil, ist es von Vorteil, wenn die Querschnittsflache der Gutscheibe durch Messen zweier orthogonal zu- 
• einaner orientierten Richtungsinformationen bestimmt wird. Neben der ersten Variante, bei welcher nur die Produkthohe . 
von Interesse ist, die letztendlich die Schindellange bestimmt, kann es bei dieser Variante von Vorteil sein, zwei ortho- 
gonal oder rechtwinklig zueinander orientierte Richtungsinformationen von der Gutscheibe zu gewinnen und hieraus die 
entsprechenden Positionskoordinaten dieser Scheiben auf der Ablageflache und somit hinterher in der Verpackungsein- 
heit zu erhalten. 

[0013] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB fur die im Wesentlichen entlang einer 
Richtung in einer als Ablageflache dienenden Verkaufseinheit geschindelte Gutscheiben die Guthohe gemes sen wird und 
in Abhangigkeit der Scheibenanzahl und der relevanten Lange der Verkaufseinheit die jeweilige Scheibenposition be- 
stimmt wird. Durch eine solche Ausgestaltung der Erfindung wird sichergestellt, daB die als Ablageflache diehende Ver- 
kaufseinheit, zum Beispiel die Verpackungsschale oder das Veipackungstablett immer gleichmaBig gefullt wird, auch 
wenn die Guthohen der Gutscheiben veranderlich sind. Als relevante Lange der Verkaufseinheit ist hierbei zum Beispiel : 
auf das InnenmaB (mit oder ohne Randabstand) der Verpackungsschale oder des Verpackungstabletts abzustellen. Die re- 
levante Lange ergibt sich jeweils aus der gewahlten Verkaufseinheit. 

[0014] In einer weiteren Verbesserung der Erfindung ist vorgesehen, daB in Abhangigkeit der gemessenen Dimension 
der abgetrennten oder abzutrennenden Gutscheibe, der relevanten Lange einer als Ablageflache dienenden Verpackungs- * 
einheit, einem GrenzmaB fur den Uberlapp der schindelartig angeordneten Gutscheiben und der Scheibenanzahl in der ■ 
Vejpackungseinheit die Position des Gutes in der Verpackungseinheit bestimmt wird. Durch diese erfindungsgemaBe Va-. 
riante wird sichergestellt, <JaB entsprechend dem GrenzmaB fur den tjberlapp der schindelartig angeordneten Gutscheibe 
\ in jedem Fall eine schindelartige Gutanordnung erreicht wird. Fur den Fall, daB zu kleine Scheiben abgetrennt werden, 
ist es bei dieser Variante sogar moglich, daB die Steuerung dies entsprechend erkennt und ein anderes \ferpackungskon- 
zept vorschlagt beziehungsweise eigenstandig auswahlt. ^ \ 2 

[0015] Die Erfindung betrifft nicht nur das Verfahren wie vor beschrieben, sondern bezieht sich in gleicher Weise auch 
: auf eine Vorrichtung fur das schindelartige Auflegen von aiifgeschnittenen Giitern, wobei das aufzuschneidende Gut auf - 
einer Auflageflache aufliegt und gegen ein Schneidmesser transportiert wird, welches von dem Gut Gutscheiben abtrennt 
und die abgetrennten Gutscheiben auf einer Ablageflache abgelegt werden^ In gleicher Weise wird die erfindungsgemaBe 
Aufgabe derart gelost, daB ah der Vorrichtung eine MeBvorrichtung vorgesehen ist^ die mindestens eine Dimension des 
Gutes misst und diese Information an eine Steuerung weitergibt, sowie eine Ppsitioniereinheit, welche die Ablagejpos^ 
ition der Gutscheibe auf die Ablageflache in Abhangigkeit der von der Steuerung vorgegebenen Werte regelt. 
[0016] Die MeBvorrichtung ermittelt hierbei eine Langeninformation, zum Beispiel die Guthohe oder eine andere Lan- 
gendimension des aufzuschneidenden Gutes. Die Steuerung, die zum Beispiel als Programmteil der Maschinensteuerung 
ausgebildet sein kann, weist eine entsprechende Bearbeitungsvorschrift fiir diese Dimerisionsinformation auf und gibt 45 
dann der Positioniereinheit einen entsprechenden Regelwert vor, wo die mit der entsprechenden Dimensionsinformation 
abgeschnittene Scheibe auf der Ablageflache abzulegeh ist Dabei wird durch die entsprechende Gestaltung der \br- 
schrift in der Steuerung die zur Yerfugung stehehde Verkaufseinheit, namlich die Verpackungsschale oder das Verpak- 
kungstablett optimal ausgenutzt. Im Sinne der Erfindung ist aber der Einsatz der MeBvorrichtungen nicht nur auf die Be- 1 
stimmung der Querschnittsflache, beziehungsweise einer Information fiber die Produkthohe iirid so weiter beschrahkt, 50 
sondem karm in gleicher Weise auch zur Messung der Produktscheibendicke und anderer Gutdimensionen eingesetzt 
werden; Bei einer solchen Ausgestaltung wird die Variabilitat einer entsprechenden Vorrichtung erhoht, da es moglich 
ist, verhaltnismaBig komplexe Verpackungsformen optimal und automatisch in ansehnlicher, verkaufsfbrdernder Weise 
kostengiinstig zu befullen. 

[0017] Es ist vorgesehen, daB die MeBvorrichtung die Guthdhe,.die Gutquerschnittsflache beziehungsweise eine son- 55 
stige Dimension des Gutes mechanise h abtastet oder optis.ch ermittelt Neben dem Einsatz von. mechanischen Tastem ist 
auch eine Laservermessung der relevanten Informationsflachen beziehungsweise Dimensionen moglich. Es ist auch 
moglich, im Rahmen einer optischen MeBvorrichtung die Querschnittsflache, zum Beispiel mit einer Zeilenkamera aus- 
zulesen und durch die hier gewonnenen Informationen die Guthohe oder andere Dimerisionsmformationen abzuleiten. • . 
[0018] . Es ist von Vorteil, wenn als Ablageflache ein Ablagetransportband oder eine Verpackungseinheit beziehungs- 60 
weise Verkaufseinheit, . zum Beispiel eine Verpackungsschale oder ein Verpackungstablett vorgesehen ist. Der Einsatz 
der Erfindung ist nicht darauf beschrankt, wo die abgetrennten Gutscheiben zunachst abgelegt werden. In gleicher Weise 
ist es moglich, die Erfindung in Vorrichtungen einzusetzen, wp das Gut auf einem Ablagetransport zwischengelagert 
oder gepuffert wird und erst dann in eine entsprechende Verkaufseinheit ubergeben wird, oder bei welchen die Gutschei- 
ben direkt in eine entsprechende Verkaufseinheit eingelegt werden. 6: 
[0019] Die Steuerung gibt der Positioniereinheit Koordinaten vor, nach welchem die Positioniereinheit die Anordnung 
der Scheibe auf der Ablageflache regelt Hierbei ist vorgesehen, daB die Positioniereinheit die Positipn der Ablageflache . 
oder die Ablagestelle auf der Ablageflache regelt Letztendlich kommt es auf eine Relativpositioriierung an. Gxinstiger- 
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weise ist die Ablageflache selbst regelbar, zum Beispiel, wenn diese als Transportband ausgebildet ist, kann durch einen 
einfachen Vorschub des Transportbandes die Ablagestelle auf der Ablageflache derart verandert werden, daB die ge- 
wunschte schindelartige Anordnung erreicht wird. Daneben ist es aber auch moglich, die Ablageflache als Tisch auszu- 
bilden der entlang zweier Dimensionen, also in einer Rache beweglich gelagert ist und somit ebenfalls erne schmdeiar- 

5 tige Anordnung erlaubt. Dabei ist die Positioniereinheit auf eine ein- oder zweidimensionale Anordnung nicht be- 
schrankt Es ist auch moglich, daB die Positioniereinheit in der Hone, also in einer dritten Dimension die Position der ab- 
zulegenden Gutscheibe auf der Ablageflache steuert. ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB die Positioniereinheit bevor- 

' zuet auf die Ablageflache wirkt, wobei dies die Erfindung nicht hierauf beschrankt. Es ist auch moglich, daB die Positio- 
niereinheit auf den Ort des Abschneidens der Gutscheibe von.dem Gut wirkt und dort die entsprechende Regelung vor- 

10 nimmt In gleicher Weise ist es auch mogHch, daB die Positioniereinheit auf das Schneidmesser oder ein zwischenge- 
schaltetes Zwischenband wirkt. Letztendlich kommt es auf die relative Lage der Ablageflache einerseits und abgetrenn- 
ten Gutscheibe andererseits fur die entsprechende Positionierung der Gutscheibe auf der schindelartigen Anordnung an. 
[0020] In der Zeichnung ist die Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigen ■ 
[0021] Fig* 1 bis Fig. 3 in einer Draufsicht schematische Anordnungen des aufgeschnittenen Gutes gemaJi der Isrlm- 

15 [0022] In den Fig. 1 bis 3 skid in verschiedenen Beispielen die Scheiben 2, 3, 4 in einer Verkaufseinheit 1 angeordnet. 
[0023] In der ersten Ausgestaltung nach Fig. 1 ist die relevante Lange 1 der Verkaufseinheit 1 mit den drei Scheiben 2, 
3 4 optimal ausgefullt. Aufgrund der Lange k der Verkaufseinheit 1 sowie der von der MeBvorrichtung (hier nicht ge- 
zeigt) ermittelten Guthohe d und der Scheibenanzahl n (hier drei Scheiben) ergibt sich aus der nachfolgende Gleichung A 

20 v der Uberlapp s: 

(A) " n * d - k 

s = - — ' 
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[0024] Die Positionierung Xi der jeweiligen Scheibe i ergibt sich bei dem hier in einer Dimension geschindelten Anord- 
nungen zum Beispiel nach folgender Formel D: 

xi = (i - 1) ♦ (d - s) mit i yon 1. . .n (D) 

[0025] Die Werte xi sind dabei die Werte, die gemaB der vorgenannten Gleichungen A und D von der Steuerung ermit- 
telt werden und der Positioniereinheit iibertragen werden, damit die Scheiben 2, 3, 4 das InnenmaB k der Verkauf semheit 

1 optimal ausfullen. v . i_ - ■ i 

10026] ImVergleichmerzuistmF^ 
35 den und in gleicher Weise die relevante Lange 1c ausnutzen sollen. Da hier die Produkthohe d' kleiner ist als die Produkt- 
hohe d in Fig. 1 , ergibt sich auch ein geringerer Oberlapp s*. Trotzdem wird durch den vorbeschriebenen Zusammenhang 
nach Gleichung A in gleicher Weise der t)berlapp berechnet und die jeweilige Positionierung Xi errechnet. • 
[0027] In Fig. 3 sind noch kleinere Scheiben 2, 3,4 in die Verpackungsschale 1 einzulegen, wobei es sich ergibt, daB 
mit den vorgegebenen Scheibenanzahlen und der zur Verfugung stehenden Guthohe d f ', wie angedeutet, kern Uberlapp s 

40 mehr moglich ist. ■ i* 

[0028] In der Steuerung der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist dann vorgesehen, daB gegebenenfaUs erne alternative 
Verpackungsform angeboten wird. Dabei ist als Kriterium zum Beispiel vorgesehen, dafi der Uberlapp s unterhalb ernes 
Grenzwertes Hegt, der zum Beispiel von der relevanten Innenlange k der Verpackungs- oder Verkaufseinheit 1 abgeleitet 



ist: . » . ' r 



s<kj (B) 

wobei j = Anteil des Oberlappes zweier benachbarter Scheiben, in der Regel ein Wert zwischen 0 und 1 bezeichnet 
[00291 Im Zusammenwirken mit der Gleichung A ergibt sich hieraus ein Grenzwert fur die Produkthohe (W nach 



[0029] 

50 Gleichung C. 

, • k 

(C) d min < * [j (n - 1) + 1] 

n 



[0030] Mit einer solchen Ausgestaltung ist es also moglich, auch bei vorgegebenen Scheibenanzahlen n eine Guthohe d 
min festzulegen, unterhalb der dann zum Beispiel eine Erhohung der Scheibenanzahl n vorgeschlagen wird, oder erne an- 
dere Verkaufseinheit 1 aus einem Vorrat ausgewahlt und befulltwird. _ 
[0031] Wie sich aus Fig. 3 auch ergibt, kann es auch giinstig sein, daB nicht eine Reihe, sondern zum Beispiel zwei Rei- 
hen von aufgeschnittenen Lebensmittelscheiben nebeneinander in der Verpackungseinheit angeordnet wird, urn die Ver- 
packungsflache optimal zu nutzen. m • 

[0032] Die jetzt mit der Anmeldung und spater eingereichten Anspriiche smd Versuche zur Formuherung ohne Pra^u- 
diz fur die Erzielung weitergehenden Schutzes. . 

[0033] Die in den abhangigen Anspriichen angefuhrten Ruckbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung des Ge- 
genstandes des Hauptanspruches durch die Merkmale des jeweiUgen Unteranspruches hin. Jedoch smd diese mcht als ein 
Verzicht auf die Erzielung eines selbstandigen, gegenstandHchen Schutzes fur die Merkmale der riickbezogenen Unter- 
anspriiche zu verstehen. . - 

[0034] Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, konnen im Laufe des Verfahrens als von er- 
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findungswesentlicher Bedeuturig, zum Beispiel zur Abgrenzung vom Stand der Tfechnik beansprucht werden. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum schindelartigen Auflegen von aufgeschnittenen Giitem, insbesondere von von Lebensmittelrie- 
. geln abgetrennten Lebensmittelscheiben, auf einer Ablageflache, dadurch gekennzeichnet, daB zunachst eine Di 

mension des Gutes gemessen wird und aufgrynd dieser Information das aiifgeschnitterie Gut auf der Ablageflache 
zunachst positioniert und hem ach abgelegt wird. 

2. Verfahren riach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Gut, insbesondere die Gutquerschnittsflache, be- 
, ziehungsweise die Guthohe, vor oder nach dem Abtrennen vermessen wird. • 

3. Verfahren nach einem oder beiden der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zu Beginn einer 
schindelartigen Anordnung die erste abgetrennte oder abzutrehnende Gutscheibe vermessen wird und die hierbei 
gewonnene Information auch fur die Positioniening von nachfolgenden Gutscheiben dient. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB jede abge- 
trennte oder abzutrennende Gutscheibe individuell vermessen ,und aufgrurid dieser Information auf der Ablagefla- 
che positioniert wird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer- 
schnittsflache der Gutscheibe durch Messen zweier orthogonal zueihander orientierten Richtungsinformationeh be- 

. stimmtwird. r 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergeheriden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB fur eine irni 
Wesentlichen entlang einer Richtung in einer als Ablageflache dienenden Verkaufseinheit geschindelte Gutscheibe 
die Guthohe gemessen wird und in AbhangigkeiJL der Scheibenanzahl und der relevanten Lange der Verkaufseinheit 
die jeweilige S cheibenposition ^ bestimmt wird. . - 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in Abhah- 
gigkeit der gemessenen Dimension der abgetrennten oder abzutrennenden Gutscheibe, der relevanten Lange einer 
als Ablageflache dienenden Verkaufseirmeit, einein GrenzmaB fur den Oberlapp der schindelartig angeordneten 
Gutscheiben und der Scheibenanzahl in der Verpackungseinheit die Position des Gutes in der Verpackungseinheit 
bestimmtwird; ~ 

" 8. Vorrichtung fur das schindelartige Auflegen von aufgeschnittenen Giitern, insbesondere zur Durchfuhrung eines 
Verfahrens nach einem oder mehreren der Vorhergehenden Anspriiche, wobei das aufzuschneidende Gut auf einer 

, Auflageflache aufliegt und gegen ein Schneidmesser transportiert wird, welches von dem Gut Gutscheiben ab trennt, 
und die abgetrennten Gutscheiben auf eine Ablageflache abgelegt werden, dadurch gekennzeichnet, daB eine MeB- 
vprrichtung vorgesehen ist, die mindestens eine Dimension (d) des Gutes (2, 3, 4) vermiBt und diese Information an 
eine Steuerung weitergibt, sowie eine Positibniereinheit, welche die Ablagepbsition der Gutscheibe (2, 3, 4) auf die 
Ablageflache in ^ Abhangigkeit der von der Steuenmg vprgegebenen Werte regelt; • \ 

' 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die MeBvSrrichtung die Guthohe (d), die Giitquer- 
schnitteflache beziehungs weise eine Dimension des Gutes (2; 3, 4) mechanisch abtastet oder optisch ermittelt. - 
10. Vorrichtung riach einem oder beiden der vorhergehenden Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Ablageflache ein Ablagetransportband oder eine Verkaufseinheit (1), zum Beispiel eine Verpackungsschale oder ein 
Verpackungstablett vorgesehen ist. r- . 

■11 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Positionier- 
einheit die Position der Ablageflache oder me AblagesteUe auf der Ablageflache rcgelt 
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